Bimeks Celik

RODASTEEL §8) CORPORATION®

:

TEKNIK BILGi FORMU - KAYNAK SARF MALZEMESI

AWS Kodu: -

Uriin Kodu: RW 308L

Werkstoff No.: -

MIG Sertifikasyonu: CE-CwB

TIG Sertifikasyonu: TUV (1,6-4,0 mm) - CE - CWB

DIGER STANDARTLARDAKI KARSILIKLAR

EN ISO 14343-A:2017 AWS A5.9:2017 EN ISO 14343-B:2017 AWS A5.9:2017
Nominal Kompozisyon Alagim Gosterimi Alasim Tipi Kompozisyon Gosterimi
199L - - -
ACIKLAMA VE UYGULAMALAR TiPIK KIMYASAL KOMPOZiISYON (%)
Min Maks

RW 308L / RW 308LAWS / RW 19-9-L / RW 308LSI / RW 308H, dstenitik
paslanmaz geliklerin kaynaginda kullanilan paslanmaz kaynak teli sinifidir. c - 0,03
RW 308L, RW 308LAWS ve RW 19-9-L duslk karbon yapisiyla tane siniri
krom karbur ¢okelmesi riskini azaltarak korozyon dayanimini destekler. RW Mn 1.00 250
308LSlI, daha yuksek Si ile ark kararliligi, penetrasyon, akiskanlik ve dikis ’ ’
gorinumdanu iyilestirir. RW 308H, ylksek karbon sayesinde sirinme dayanimi Si _ 0.20
ve yUksek sicaklik performansi hedeflenen uygulamalara uygundur. '

S - 0,020
KAYNAK SONRASI BEKLENEN MINIMUM MEKANIK OZELLIKLER P . 0,030

MIG TIG SAW
Rpo0,2 [MPa] 390 465 400 Cr 19,5 21,0
Rp1 [MPa] 415 490 550 Ni 9.0 10
Rm [MPa] 570 630 35
A [%] 35 35 65 Mo - 0,30
Z[%] 40 60 -
Darbe Enerjisi, ISO-V 20°C 140 261 ; Cu - 0,30
Darbe Enerjisi, ISO-V -20°C - - - N ) )
Darbe Enerjisi, ISO-V -60°C - - -
Darbe Enerjisi, ISO-V -110°C 84 162 - Nb - -
Darbe Enerjisi, ISO-V -120°C - - - :
Darbe Enerjisi, ISO-V -196°C 52 59 - Ti . .
CAP PAKETLEME
MIG caplari 0,8/09]1,0[1,14|1,2|1,6 MIG BS300 Metal Sepet Makara: 15 Kg.
D300 Plastik Makara: 15 Kg.
TIG caplari 08/09]10(1,2]|16]2,0]2,4|3,2|4,0 D200 Plastik Makara: 5 Kg.
Ahsap/Metal Makara: 250 Kg.

Tozalti gaplar 1612,0]2413,2|4,0 Varil: 250-400 Kg.

TIG Karton kutu / Mukavva Silindir: 5 Kg. (Cubuk uzunlugu
1000 mm)

SAW K415 Metal Sepet Makara

Ahsap/Metal Makara: 250 Kg.
Varil: 300 Kg.

Not: Glvenlik Bilgi Formu talep tzerine temin edilebilir.

Guncel bilgi icin www.bimekscelik.com adresini ziyaret ediniz.



Bimeks Celik

RODASTEEL §8) CORPORATION®

:

TEKNIK BILGi FORMU - KAYNAK SARF MALZEMESI

AWS Kodu: ER308LSi

Uriin Kodu: RW 308LSI

Werkstoff No.: 1.4316

MIG Sertifikasyonu: TUV (0,8-1,6 mm) - CE - UKCA - DB - CWB
TIG Sertifikasyonu: TUV (1,6-4,0 mm) - CE - UKCA - DB - CWB

DIGER STANDARTLARDAKI KARSILIKLAR

EN ISO 14343-A:2017 AWS A5.9:2017 EN ISO 14343-B:2017 AWS A5.9:2017
Nominal Kompozisyon Alagim Gosterimi Alasim Tipi Kompozisyon Gosterimi
199LSi ER308LSi SS308LSi ER308LSi
ACIKLAMA VE UYGULAMALAR TiPIK KIMYASAL KOMPOZiISYON (%)
Min Maks
RW 308L / RW 308LAWS / RW 19-9-L / RW 308LSI / RW 308H, dstenitik
paslanmaz geliklerin kaynaginda kullanilan paslanmaz kaynak teli sinifidir. c - 0,03
RW 308L, RW 308LAWS ve RW 19-9-L duslk karbon yapisiyla tane siniri
krom karbur ¢okelmesi riskini azaltarak korozyon dayanimini destekler. RW Mn 1.00 250
308LSlI, daha yuksek Si ile ark kararliligi, penetrasyon, akiskanlik ve dikis ’ ’
gorinumdanu iyilestirir. RW 308H, ylksek karbon sayesinde sirinme dayanimi Si 065 1.00
ve yUksek sicaklik performansi hedeflenen uygulamalara uygundur. ' '
S - 0,020
KAYNAK SONRASI BEKLENEN MINIMUM MEKANIK OZELLIKLER P . 0,030
MIG TIG SAW
Rpo0,2 [MPa] 390 465 - Cr 19,5 21,0
Rp1 [MPa] 415 490 - Ni 9.0 10
Rm [MPa] 570 630 -
A [%] 35 35 - Mo - 0,30
Z [%] 40 60 -
Darbe Enerjisi, ISO-V 20°C 140 261 ; Cu - 0,30
Darbe Enerjisi, ISO-V -20°C - - - N ) )
Darbe Enerjisi, ISO-V -60°C - - -
Darbe Enerjisi, ISO-V -110°C 84 162 - Nb - -
Darbe Enerjisi, ISO-V -120°C - - - :
Darbe Enerjisi, ISO-V -196°C 52 59 - Ti . .
CAP PAKETLEME
MIG caplari 0,8/09]1,0[1,14|1,2|1,6 MIG BS300 Metal Sepet Makara: 15 Kg.
D300 Plastik Makara: 15 Kg.
TIG caplari 08/09]10(1,2]|16]2,0]2,4|3,2|4,0 D200 Plastik Makara: 5 Kg.
Ahsap/Metal Makara: 250 Kg.
Tozalti gaplar 1612,0]2413,2|4,0 Varil: 250-400 Kg.

TIG Karton kutu / Mukavva Silindir: 5 Kg. (Cubuk uzunlugu
1000 mm)

SAW K415 Metal Sepet Makara

Ahsap/Metal Makara: 250 Kg.
Varil: 300 Kg.

Not: Glvenlik Bilgi Formu talep tzerine temin edilebilir.

Guncel bilgi icin www.bimekscelik.com adresini ziyaret ediniz.



Bimeks Celik

RODASTEEL £ CORPORATION®

&
S

v.1

TEKNIK BILGi FORMU - KAYNAK SARF MALZEMESI

AWS Kodu: ER308H
Uriin Kodu: RW 308H
Werkstoff No.: -

MIG Sertifikasyonu: -
TIG Sertifikasyonu: -

DIGER STANDARTLARDAKI KARSILIKLAR

EN ISO 14343-A:2017 AWS A5.9:2017
Nominal Kompozisyon Alagim Gosterimi
199H ER308H

ACIKLAMA VE UYGULAMALAR

EN ISO 14343-B:2017 AWS A5.9:2017
Alasim Tipi Kompozisyon Gosterimi
SS308H ER308H

TiPiK KIMYASAL KOMPOZISYON (%)

RW 308L / RW 308LAWS / RW 19-9-L / RW 308LSI / RW 308H, dstenitik
paslanmaz geliklerin kaynaginda kullanilan paslanmaz kaynak teli sinifidir.
RW 308L, RW 308LAWS ve RW 19-9-L duslk karbon yapisiyla tane siniri
krom karbur ¢okelmesi riskini azaltarak korozyon dayanimini destekler. RW
308LSlI, daha yuksek Si ile ark kararliligi, penetrasyon, akiskanlik ve dikis
gorinumdanu iyilestirir. RW 308H, ylksek karbon sayesinde sirinme dayanimi
ve yUksek sicaklik performansi hedeflenen uygulamalara uygundur.

Min. Maks.
0,04 0,08
1,00 2,50
0,30 0,65
- 0,020
- 0,030
19,5 21,0
9,0 11,0
- 0,30
- 0,30

PAKETLEME

CAP
MIG caplari 0,810,9]1,0]1,14]1,2]1,6 MIG
TIG gaplari 0,8109]1,01]1,2]|1,6]2,0]2,4]3,2|4,0
Tozalti gaplan 1,612,024 ]3,2|4,0
TIG
SAW

Not: Glvenlik Bilgi Formu talep tzerine temin edilebilir.

BS300 Metal Sepet Makara: 15 Kg.
D300 Plastik Makara: 15 Kg.

D200 Plastik Makara: 5 Kg.
Ahsap/Metal Makara: 250 Kg.
Varil: 250-400 Kg.

Karton kutu / Mukavva Silindir: 5 Kg. (Cubuk uzunlugu
1000 mm)

K415 Metal Sepet Makara
Ahgap/Metal Makara: 250 Kg.
Varil: 300 Kg.

Guncel bilgi icin www.bimekscelik.com adresini ziyaret ediniz.



